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ISOMETRIE         M:1/10
MONTAGEABLAUF 
DES KNOTENS

- FERTIGEN DES UNTERGURTS MIT STAHLBLECH
- ERRICHTEN DES FACHWERKTRÄGERS
- IN GESCHLITZTE STÜTZE EINSETZEN UND MIT 
   STABDÜBELN SICHERN
- RIEGEL EINHÄNGEN UND EBENFALLS 
   MIT STABDÜBELN SICHERN

FACHWERKTRÄGER
ALLE STÄBE  12/12 CM

RIEGEL 16/16 CM

STAHLBLECH D=1 CM

ST ÜT ZE 16/ 16C M

STÜTZE 16/16CM
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UNTERGURT 12/12 CM 
BSH

GRUNDRISS  M:1/5

ANSCHLUSS FACHWERKTRÄGER STÜTZE  M:1/5 ANSCHLUSS ZUGSTAB   M:1/5

RODAN ZUGSTABSYSTEM
RDA 16
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OBEN LIEGENDER ANSCHLUSS
ANALOG

1,0cm

1,6cm

SCHNITT a-a SCHNITT b-b 1,0cm
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FLACHSTAHL D=1CM
AN KNOTENPUNKT
GESCHWEISST
DRUCKSTAB  IN DIESEM
BEREICH AUSGEFRÄSST


